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M 32.01.01.33  WYKONANIE | ROZBIORKA MOSTU
OBJAZDOWEGO Z ZASTOSOWANIEM
KONSTRUKCJI TYMCZASOWYCH MOSTOW
SKEADANYCH WRAZ Z WYKONANIEM |
ROZBIORK A PODPOR SKRAIJNYCH Z PLYT
ZELBETOWYCH | PODPOR PO SREDNICH W
POSTACI JARZM STALOWYCH.

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacjichirécznej § wymagania
dotyczce wykonania i odbioru robot oraz zasady kontrakdci zwiazane z
wykonaniem i rozbidrk mostu objazdowego podczbadowy mostu objazdowego
wraz z dojazdami na czas przebudowy istitego mostu na rzece Wistok w
miejscowdci Besko, km 255+300 DK Nr 28 Zator — Medyka

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosovjaehkm dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyezasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem i rozbidrkmostu objazdowego i w szczegdnb
obejmup :
a) wykonanie podp6r stalowych :
- roboty pomiarowe, wytyczenie podpor i miejsca waipali
stalowych;
- zakup i transport na budewur ze stali R45 o diugoiach zgodnych
z dokumentag;
- zakup i transport na budewur ptyt drogowych zgodnych z
dokumentagj;
- wywiercenie otwordw dla fundamentéw podpér nurtolwyc
- cigcie i spawanie elementow stalowych podpér;
- monta elementéw stalowych podpor;
- wykonanie przyczo6tkow z ptyt drogowych.

b) wykonanie konstrukcji nimej z elementéw MS 22-80 :
- monta kratownic;
- monta skzen poprzecznychgkczonych naruby zwykte.

c) budowa konstrukcji pomostu :
- wbudowanie poprzecznic stalowych;
- wykonanie i montapodwojnego poktadu drewnianego mostu;
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- wykonanie nawierzchni bitumicznej na feee wedtug dokumentaciji
projektowej,
- wykonanie chodnikéw i balustrad.

d) wykonanie umocnienia skarp ptytami YOMB,;

e) rozebranie mostu objazdowego wraz z podporamiamazcnienia skarp
I dna rzeki.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS4 zyodne z obowazujacymi odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00. ,Wymagania
0golne” pkt 1.4.

1.5.0gdlne wymagania dotycgce robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakavykonanych robot i ich zgodsé z
dokumentagj projektowy oraz SST. Ogélne wymagania dotyoz robdt podano w
SST D-M-00.00.00. Wymagania ogolne”, pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatlow
Ogodlne wymagania dotygze materiatbw podano w SST D-M. 00.00.00.
~Wymagania ogolne”, pkt. 2.

2.2. Materialy stalowe

Materiat do wykonania przyczotkow stanewi

- Ptyty drogowe
Materiat do wykonania konstrukcji belekdmych i stzen :

- Systemowy most skladany MS 22-80
Materiat do wykonania konstrukcji poprzecznic :

- Systemowy most skladany MS 22-80
Materiat do wykonania peczy stalowych :

- kontowniki ze stali St3SX.

2.2.1. Akceptowanieaytych materiatdw

Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzaniantau dostawcow
materiatdbw nie oznacza akceptacji materiatow. Wytadgest zobovwazany do
dokumentowania odpowiedniej jadad wszystkich partii materiatow.

Do budowy mostow stosowanazna wyhcznie materiaty, ktorych dostawcy
posiadaj Aprobat Technicza. Wyjatkowo mazna stosowamateriaty, dla ktorych
Instytut Badawczy Drog i Mostow wyd&lviadectwa dopuszczenia. W tym
przypadku aycie materiatu musi giodbywa zgodnie z warunkami ok®nymi
przez IBDiM w Aprobacie Technicznej.

2.2.2. Stal konstrukcyjna

2.2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej
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D wytwarzania stalowych konstrukcji mostowych uglezywaé stal zgodnie z PN-
82/S-10052. Inne gatunki stali (np. pochgoiz z importu) mogby¢ zastosowane
przez Wytwore za zgod Inzyniera, jgli posiadaj Aprobat Techniczia IBDiM.

2.2.2.2. Tryb pogpowania przy dostawach stali

Wyroby ze stali konstrukcyjnej gatunkéw zgodnych PN-82/S-10052
przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcjstowej podlegaj odbiorowi
dokonywanemu przez Komisarza Odbiorczego Miniskest Transportu i
Gospodarki Morskiej. Wytworca konstrukcji, powiniew porozumieniu z
Inzynierem powiadondi Komisarza Odbiorczego MTiGM o0 zteniu zamowienia u
wytworcy stali konstrukcyjnej. Powiadomienie Konrisa powinno wyprzedza co
najmniej na 15 dni termin rozpagza wytwarzania stali. Wytop stali konstrukcyjnej
I jej przetwarzanie na wyroby nie i rozpocaé sie bez zgody i zatwierdzenia
technologii przez Komisarza MtiGM.

Komisarz Odbiorczy MtiGM dokonuje wszelkich czysob kontrolnych i bada
zgodnie z wymaganiami przedmiotowych norm na kosgytworcy stali
konstrukcyjnej. Rozpoezie wytwarzania stali bez powiadomienia Komisarza
Odbiorczego MtiGM i jego zgody jest podejmowaneymyko wytworcy stali.

Uzycie wyrobow ze stali konstrukcyjnej, ktérych wytoprzetwarzanie nie
byto kontrolowane przez Komisarza Odbiorczego MtiGMNVytwércy stali, mee
by¢ dokonane tylko po przeprowadzeniu odbioru przeanksarza Odbiorczego
MtiGM. W tym przypadku Komisarz Odbiorczy MtiGM dokuje wszelkich
czynndci kontrolnych i bad& zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych, a
takze bada dodatkowych, ktorych konieczéd okrela sam, na koszt wiasny
Wytworcy stalowej konstrukcji mostowe.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone dowayzenia stalowe;j
konstrukcji mostowej muaz

a) by udokumentowane atestami hutniczymidwedczeniami odbiorczymi
Komisarza Odbiorczego  MtiMG;
b) mi& trwate cechowania dokonane przez Komisarza Odega MtiGM;
Cc) mi& wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowaniar&alego,
kolorowych przywieszek ze znakami zgodnie z PNH7G/1102;
d) dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/Ht2Q, PN-79/H-92146 i PN-
83/H-92203,
- dla walcéwek, pgtow i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-
85/H-93001,
- dla katownikéw rownoramiennych wg PN-81/H-93401,
- dla katownikéw nieréwnoramiennych wg PN-81/H-93402,
- dla ceownikéw PN-86/H-93403,
- dla teownikéw wg PN-55/H-93406,
- dla dwuteownikow wg PN-86/H-93407.

2.2.2.3. Igczniki i materiaty spawalnicze
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Zamowienia nasgczniki i materiaty spawalnicze sktada Wytworca cbad
konstrukcji mostowej u zaakceptowanych przezyimera wytworcow tych
materiatbw. Na Wytworcy konstrukcji giy obowikzek egzekwowania od
dostawcOw i przechowania atestow potwierdagih spetnienie wymaga
postawionych w normie przedmiotowej dotycej danego wyrobu lub materiatu.
Atesty musz by¢ przedstawione wraz z dostawkazdej partii hcznikow i
materialtbw spawalniczych. Badania, ktére waruakuyystawienie atestow
Wytwdérca hcznikow lub materiatdw spawalniczych przeprowadaawvtasny koszt.
Materiaty pochodzce z zapasow Wytworcy konstrukcji powinnychgtestowane w
zakresie ustalonym przezzymiera na koszt wiasny Wytworcy konstrukciji.
Spetnione musgby¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

- dla naketek dosrub PN-86/M-82144,

- dla naketek niskich stosowanych jako przeciwngka PN-
86/M82153,

- dla podktadek podruby PN-77/M-82002, PN-77/M-82003, PN-
78/M-82005, PN-78/M-82006, PN-77/M-82008, PN-79/RB89 i
PN-79/M-82018,

- dlasrub montaowych wg PN-85/M-82101,

- dlasrub spezajacych wg PN-83/M-82343,

- dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN-88/M-69433,

- dla drutow spawalniczych wg PN-88/M-69420,

- dla topnikéw do spawania tukiem krytym wg PN-73/19365,

- dla topnikow do spawania tukowego wg PN-67/M-69356.

Wytwdrca powinien przestrzegaokresOw wanosci stosowania elektrod
wedtug gwarancji dostawcy. akzniki powinny by przechowywane w suchych i
przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniemooghprzed korozji w sposob
umazliwiajacy segregagj na poszczegoélne asortymenty. Materiaty spawalnicze
naleey przechowywa ponad podiog w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych
pomieszczeniach. dczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do veyhenia
okreslonej stalowej konstrukcji mostowej powinnydgddzielone od pozostatych.

2.3.Materiat drzewny

Materiat drzewny stanowibale i krawdziaki wykonane z drewna iglastego
o wilgotnasci bezwzgtdnej nieprzekraczagej 20% i wspotczynniku sprystasci
przy sciskaniu i rozciganiu wzdhz wtékien nie mniejszym @i 100 000 kG/crh
Rodzaje i klasy drewna powinny odpowiadaymaganiom PN-92/S-10082 oraz
PN-93/S-10080.
Pod wzgédem wytrzymatéciowym tarcica powinna odpowiatlavymaganiom PN-
92/S-10082.
Chodniki naley wykona z drewna klasy KS Kl. Il wg PN-75/D-96000 i PN-B2/
94021 o parametrach wytrzymé&mowych jak dla klasy 27 wg PN-92/S-10082,
impregnowanego powierzchniowo.
Pozostate elementy pomostu rglavykona& z drewna KS klasy | wg PN-75/D-
96000 i PN-82/D-94021 o parametrach wytrzyndelowych jak dla klasy 27 wg
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PN-92/S-10082, impregnowanego powierzchniowo - zgatkiem pokiadu
gornego.

2.3.1. taczniki

Materiaty hcznikowe powinny odpowiadanastpujacym normom :

sruby budowlane z tbem s@@okatnym — PN-85/M-82101,
gwozdzie budowlane okgte — PN-84/M-81000;
podkitadki kwadratowe — PN-59/M-82010;

nakrtki szesciokatne — PN-86/M-82144.

Srednicasrub do hczenia elementéw pomostu nie redoyé mniejsza ni 16 mm.

2.3.2. Zabezpieczenie drewna

Do zabezpieczenia elementow drewnianych zyaggosowad np. Imprex budowlany
— preparat oleisty o zabarwieniywicznym do impregnacji drewna powietrzno —
suchego przez smarowanie.

2.3.3. Skladowanie materiatow

Elementy drewniane nalg skiadowa w miejscu wyréwnanym, odwodnionym,
oczyszczonym z resztek obrébki drewna i innych eemjiszcze oraz zaopatrzonym
W urzadzenia przeciwparowe i zdezynfekowanym. Drewno naleprzechowywéa
w starannie utzonych stosach i zabezpieczone przed dziatanierftato opaddow
atmosferycznych wg PN-63/S-10087. Drewno powinn@diorowane.

2.4.Elementy prefabrykowane

2.4.1. Piyty betonowe pelne — powinny odpowiadarymaganiom BN-80/6775-
03/01 i BN-80/6775-03/02. Powierzchnie ptyt powirtnyg bez rys, pknigc i
ubytkéw betonu, o fakturze z formy lub zatartejpdnie z wymaganiami.
Krawedzie ptyt powinny by rowne i proste. Plyty magby¢ sktadowane na
otwartej przestrzeni, na podio wyréwnanym i odwodnionym, z
zastosowaniem podktadek i przektadekzatoych w pionie jedna nad draug

2.4.2. Piyty zelbetowe prefabrykowane typu IOMB - powinny odpaleia
wymaganiom norm lub aprobat technicznych dopuszcyel do stosowania
w budownictwie drogowym i mostowym.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotyaze sprztu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania
ogolne”, pkt. 3.

3.2. Sprat do wykonania robét

3.2.1. Wykonanie konstrukcji przyczotkow (wbicieligavykonanie oparcia nasypu
Z ptyt betonowych)
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Podstawowym spetem do wykonania robot jest kafar z miotem o masgie
mniejszej nt 0,7 masy wbijanego pala. Ze wedli na rodzaj gruntu
niedopuszczalne jeskycie wibromtota, nalgy uzy¢ miotdbw mechanicznych lub
wolnospadowych. Spek do wbijania pali musi bysprawny technicznie i posiada
aktualne zéwiadczenie dopuszczge go do pracy. Spgzmaze obstugiwa tylko
osoba posiadaga wane uprawnienia do jego obstugi.

Pozostaly sprd to :
- palnik i butle do gjcia gazowego stali;

- spawarka elektryczna;
- wiertarka;
- komplet kluczy do skicaniasrub.
Piyty betonowe oparcia nasypu ngleiktad& przy pomocy dwigu o
udzwigu 10 ton i drobnego spgii pomocniczego.
3.2.2. Monta konstrukcji nénej z systemowych elementéw tymczasowego mostu

Podstawowym spezem do wykonania roboét jestzwig .Wykonawca
konstrukcji w programie monta zobowazany jest do przedstawieniazimierowi
do akceptacji wykazu zasadniczego sjuz Inzynier jest uprawniony do
sprawdzenia, czy ugdzenia dwigowe i zbiorniki cénieniowe posiadaj wazne
swiadectwa wydane przez Uit Dozoru Technicznego.

Wykonawca naadanie Irzyniera jest zobowizany do probnegozycia
sprztu w celu sprawdzenia jego przydatoio Sprawdzenie powinno odbywaiec w
obecndci przedstawiciela tiyniera.

3.2.3. Budowa pomostu drewnianego

Do wykonania robot naky stosowa sprzt dostosowany do charakteru
wykonywanych prac, tj.:
- siekiery;

- pilarki reczne;
- pilarki elektryczne;

- pity, itp.

3.2.4. Umocnienie skarp nasypu w glie przyczotkow

Roboty zwazane z umocnieniem skarp i koryta rzeki nglevykona przy
uzyciu zurawia samochodowego 6-10 t, samochodow samowyled@i i
skrzyniowych. Do robét ziemnych koniecznadbie take koparka podsbierna,
zgarniakowa, spychacz oraz ubijaki mechaniczneaggszczania gruntu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00.
~Wymagania ogolne”, pkt. 4.

4.2. Transport od dostawcy i sktadowanie stali korieukcyjnej u wytwaércy
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Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie obgww ze stali
konstrukcyjnej powinien odbywssic tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta,
wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemiczraanieczyszcae mogcych
utrzymywa& wilgoé. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny dytrzymywane w
stanie suchym i skfadowane nad gruntem na odpovadedrpodporach.
Niedopuszczalne jest dlugotrwate sktadowanie staBzabezpieczonych przed
opadami. Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaezdo wytwarzania okieonej
stalowe]j konstrukcji mostowej powinny dyddzielone od pozostatych. Wyroby ze
stali konstrukcyjne] muszposiadéd oznaczenia i cechy zgodne z PN-73/H-01102.
Oznaczenia i cechy muszby¢ zachowane w calym procesie wytwarzania
konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobéw nale przenig¢ oznaczenia na e¢fi
pozbawione oznac#e Przewaone elementy powinny Byzatadowane tak by nie
przekraczatyzadnej ze skrajni ustalonej przez normy PN-69/K-0209°N-70/K-
02056. Przy transporcie drogowym w wypadku przekeo@ ktéregokolwiek z
wymiaréw skrajni lub dopuszczalnychezaréw pojazdéw naley uzysk& zgod:
odpowiednich organéw administracji fsawowej, przez ktérych terytorium
przechodzi trasa przejazdu. Konwdj przeway czsci ponadwymiarowej
konstrukcji powinien b§ oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochaod

pilotujacy.
4.3. Transport na miejsce montau

Wszystkie elementy konstrukcji powinny diadowane ndrodki transportu w ten
sposa@b, aby mogtly Bytransportowane i roztadowywane bez powstania nachych
napezen, deformacji lub uszkodae Zalecane jest transportowanie konstrukcji w
takiej pozycji, w jakiej bdzie eksploatowana. Ze wzdu na fatwé¢ ich
uszkodzenia szczegdlnie chronione musg :

- taczniki sworzniowe — w przypadku konstrukcji zespuglch,

- elementy stykbw montawych.

Ze wzgkdu na maliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji
nalezy odpowiednio usztywii elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu.
Drobne elementy takie jak blachy naktadkowe czyclijastanowice pohkczenia
musz by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejacwozowania przy
pomocysrub montaowych. Elementy drobnowymiarowe takie jakiby, podktadki,
nakrtki czy drobne blachy powinny Byprzewa@one w zamknitych pojemnikach.
Dzwigary powinny by transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja pova by
zachowana we wszystkich fazach transportu i nmnteonstrukcji. W pewnych
przypadkach magby¢ one transportowane w innej pozycjisljdeda odpowiednio
zabezpieczone przed utradtateczngéci i innymi uszkodzeniami. kynier w razie
potrzeby mae zadaé wykonania odpowiednich oblicde Spos6b mocowania
elementéw musi wykluczymazliwos¢ przemieszczania, przewrdcenia lub zsaiai
sig¢ ich w czasie transportu.

Przewaone elementy powinny Byzatadowane w ten sposob, aby nie
przekraczahgzadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez noRiy69/K-02057
i PN-70/K-02056. Przy transporcie drogowym w wypadkprzekroczenia
ktoregokolwiek z wymiarow skrajni lub dopuszczalhygezaréw pojazdow naley
uzyska& zgod: GDDKIA i Zarzadow Drogowych w miastach prezydenckich, przez
ktorych tereny przechodzi trasa przejazdu. Konwéljzewazacy CzSCi
ponadwymiarowej konstrukcji powinien &yoznakowany i poprzedzony przez
oznakowany samochaod pilosayy.
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4.4, Odbior konstrukcji po roztadunku

Jezeli Inzynier zawart oddzielnie umowy na wytworzenie kouktji i
monta konstrukcji na miejscu budowy z adymi podmiotami gospodarczymi,
woéwczas wykonawca mor#a musi dokoné odbioru konstrukcji po roztadunku i
naprawieniu uszkodaepowstatych w transporcie. Odbiér powiniencldokonany w
obecndci przedstawiciela tryniera i powinien b§ przez Irkyniera zaakceptowany.
Wytworca konstrukcji powinien dostarazyvszystkie elementy konstrukcji przez
siebie wytworzone, a tak elementy stalowe, ktéreedy uzyte na miejscu budowy
np. kompletsrub. Z dostawy wylczone g farby i materialy spawalnicze, ktérych
stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji.ek&zane powinny gy
dokumenty opisuce zastosowane podczas wytwarzania materialty, gyoce
technologiczne oraz wyniki bati@odbiorow.

4.5. Likwidacja uszkodzen transportowych

Podczas odbioru po roztadunku riglsprawdzt czy elementy konstrukcyjne
sa kompletne i odpowiadajzatazonej w projekcie technicznym geometrii.
Dopuszczalne odchyiki nie powinny przekracpachytek podanych w pkt. 2.4.2.8. i
2.8 PN-89/S-10050.

Jali usuwanie odchytek 1 uszkodizelnzynier uzna za konieczne, to
Wytworca przedstawi lbynierowi do akceptacji projekt technologiczny i
harmonogram usuwania odchytekzynier maze zastrzec, jakich prac nie ima
wykonywa bez obecnéxi przedstawiciela lyniera. Koszt prac ponosi Wytwoérca
konstrukcji, a do ich wykonania powinien przyst tak szybko, jak to mdiwe ze
wzgledéw technicznych. Po zakozeniu prac Wykonawca motta dokonuje
odbioru w obecngxi przedstawiciela bryniera.

Jali po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystija peknigcia lub inne
uszkodzenia, element (lub jegceé®) zostaje zdyskwalifikowany.

4.6. Transport elementéw pomostu drewnianego

Wykonawca ma obowzek zorganizowania transportu z uwiylieniem
wymogow bezpieczestwa oraz zgodnie z oboagiujacymi przepisami ruchu
drogowego.

Zatadunek, transport, roztadunek, sktadowanie uddwanie poszczegoélnych
elementow drewnianych powinny bdyprzeprowadzine w sposob zapewsmig]
nieuszkodzenie ich.

Materialy mog by¢ przewaone dowolnymi $rodkami transportu,
dostosowanymi do wymiardw przemnanego drewna. 4czniki nalery przewozé w
skrzyniach i skladowaw miejscach do tego wyznaczonych.

4.7. Transport prefabrykowanych elementéw betonowych izelbetowych.

4.7.1. Transport ptyt YOMB

Materialy mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Materiat
musi by rozmieszczony réwnomiernie na skrzyni tadunkowepezpieczony przed
przesuwaniem ei Transport powinien odbywasie w liczbie sztuk lub masy nie
przekraczajcej dopuszczalnego olhgenia zastosowanegarodka transportu.
Elementy prefabrykowane naleuktada na podkiadach drewnianych o wymiarach
min. 10 x 5 cm, z odgbami pom¢dzy elementami umaiwiajacymi roztadowanie.
Podktady powinny wystawgpoza olb¢b elementu min. 30 cm.
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4.7.2. Transport ptyt betonowych

Piyty betonowe magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu. Piyty
powinny by zabezpieczone przed przemieszczaniemsszkodzeniami w czasie
transportu, a gérna warstwa nie powinna wystapazascianysrodka
transportowego wcej niz 1/3 wysokdci tej warstwy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w SST D-M@O0M ,Wymagania
ogolne”, pkt. 5.

5.2. Wykonanie przyczotkow z ptyt drogowych

5.2.1. Przygotowanie materiatow

Piyty drogowe ktére dula wykorzystywane jako elementy podpor skrajnych
powinny by ztozone na placu sktadowym usytuowanych w miejscach
zapewniajcych niezmienn& cech geometrycznych skladowanych elementéw.
Wskazane jest skladowanie ptyt w kilku warstwagirzektadkami z desek.

5.2.2. Usytuowanie przyczotkow

Miejsca utaenia przyczéotkéw powinny kiywyznaczone przez wykonawc
W nawizaniu do osi podtnej mostu i osi podpoér wytyczonych przezztk
geodezyjn.

5.2.3. Wykonanie przyczotkow

Wykonanie przyczotkéw z piyt drogowych polégaedzie na utaeniu koleno
warstw ptyt zgodnie z DokumentadProjektove

5.3.Wykonanie konstrukcji stalowej przesta.

5.3.1. Skiadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowhzkiem wykonawcy montal jest przygotowanie placu skiadowego
konstrukcji . Konstrukgj na placu budowy natg ukiad& zgodnie z projektem
technologii montau uwzgkdniajac kolejng¢ poszczegdlnych faz .

Konstrukcja nie mee bezpérednio kontaktowa si¢ z gruntem lub wodg i
dlatego nalgy ja uklada& na podkiadach drewnianych lub betonowych (np. na
podkiadach kolejowych). Sposob uktadania konstiysmyvinien zapewrdi :

jej stateczn&t i nieodksztatcaln&;

- dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych;

- dobm widoczng¢ oznakowania elementow sktadowych;

- zabezpieczenie przed gromadzeniegngdd opadowychsniegu,
zanieczyszczeitp. W miak mozliwosci nalery dazy¢ do tego aby
dzwigary i belki byty skladowane w pozycji pionowégkiej jak w
konstrukcjach) podparte wegtach.
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5.3.2. Przemieszczanie elementow konstrukcji do ostategziad potaenia.

Elementy skiadowane na placu budowy mud®c transportowane do
miejsca wbudowania w sposOb gwaramtyj ich nieuszkodzenie. Elementy
transportowane przy pomocyzwigow musa by¢ podnoszone przy zyciu
odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpist@a (prébne uniesienie na
wysoka¢ 20 cm, brak przeszkdd na drodze transportu, pkpésza i odpowiednio
wyekwipowana zatoga).

Na podporach mostu nale wyznaczy¢ w sposob trwaly © mostu i osie
dzwigaréw gtownych. Wszelkie uszkodzenia elementéwwsgtate w czasie
transportu wewgtrznego musz by¢ ocenione przez kyniera i w razie konieczroi
element musi byzastpiony nowym na koszt wykonawcy rob6t mardaych.

5.3.3. Wykonanie konstrukcji w wytwaorni.

Elementy takie jak oczepy, gtowicegznia lgda w catcgci wykonywane w
wytwoérni - konstrukcji - stalowych. Pozostale elementyalery przyca¢ do
wymaganych wymiaréw w wytwaorni.

Wykonawca przygotuje projekt moutai uzgodni go u layniera. Program
powinien zawieré protokét odbioru konstrukcji od Inwestora oraz:

- harmonogram zawiergjy terminy realizaciji,

- informacg o personelu kierowniczym i technicznym Wytwarcy,

- informacje o personelu robotniczym udokumentowangymaganymi

uprawnieniami,

- projekt montau,

- informacje o ewentualnych podwykonawcach,

- informacje o podstawowym smide montaowym przewidzianym do realizacji

zadania,

- projekt technologii spawania,

- sposoOb zapewnienia wykonania badgetych w specyfikacji lub wymaganych

normami,

- informacje o sposobie zapewnienia bezpigéstea o0sOb ktére dula sic
znajdowalty w obszarze prac momtavych,

- inne informacjezadane przez lryniera.

Jezeli jaka z czynndci technologicznych nie jest jednoznacznie ékmea w

projekcie technicznym, lub zachodzi potrzeba zmigthnologii Wykonawca musi

uzyska akceptagj Inzyniera.

Inzynier jest uprawniony do wyznaczania harmonogramymiegci kontrolnych,
badawczych i odbioréw ezciowych na czas ktorych nale przerwa roboty. W
zaleznosci od wynikow bada Inzynier podejmie decyzje o kontynuowaniu roboét.
Postanowienia tyniera @ przekazywane Wytworcy przez wpisy w dzienniku
budowy w trakcie scalania i mouta

Obrobka elementéw w wytworni wykonywana jest zgedm wymaganiami
okreslonymi w normach tzn.:

- sprawdzenie wymiarOw i prostoliniowa elementow - wg PN-89/S-
10050 p.2.4.2;
- ciecie elementow i obrabianie brzegow - wg PN-89/8510p.2.4.1.1;

- prostowanie i gicie -wg PN-89/S-10050 p.2.4.1.2, p. 2.4.2;

SST - . Budowa i rozbiérka objazdu tymczasowego 290



+MOSTOPROJEKT"” Sp. z o.0. most Wistok/ Besko

- oczyszczenie powierzchni i brzegéw - wg PN-890850, PN-87/M-04251 i
PN-76/M-69774.

W konstrukcji stalowe] podpOr wygiuja polaczenia spawane, hale
wykonyw& je zgodnie z projektem technologii spawania zaymartv programie
wytwarzania konstrukcji i PZJ. Konstrukcja powinbgé podzielona na sekcje
spawalnicze, ktorych wymiary podyktowang mazliwosciami transportu. Nalsy
dazy¢, aby jak najwksza ilg¢ spoin byta wykonywana w wytworni. Spawanie
nalezy prowadzé zgodnie z norm PN-89/S-10050. Wszystkie spoiny czotowe po
wykonaniu podlegaj badaniu, ocenie jakoi i odbiorowi. Kada spoina powinna
by¢ oznaczona mask spawacza. Wykonawca zobewany jest przeprowadzi
badanie spoin a wyniki baflaidostpni¢ Inzynierowi. Badania spoin polegag na
ogledzinach i makroskopowych badaniach nienigzgeh wg PN-75/M-69703
dokonuje Itynier. Badania radiograficzne i ultragickowe spoin czotowych
wykonywa mog jedynie laboratoria zaakceptowane przez Kogri@yalifikacyjna
MTIGM podczas przewodu kwalifikagego wytwaérng. Inzynier uprawniony jest do
zaradzania dodatkowych badan stopiwa iczly spawanych w kalej fazie
wytwarzania konstrukcji. Badania potwierd®ag jakédc¢ robot spawalniczych nalg
prowadzé wg PN-89/S-10050.

Kazdy z segmentow konstrukcji po wykonaniu robot sgaigaych podlega
kontroli pod wzgtdem zgodnéci ksztattbw geometrycznych z dokumeniac]
projektowa. Wszelkie odchyiki wksze od dopuszczalnych muasby¢ usunéte.
Wystepowanie gknie¢ lub innych uszkodze w elemencie w trakcie usuwania
odksztatcé spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacj

Po dokonaniu odbioru wytworzonych elementow stajokonstrukcji przez
Inzyniera oraz uzyskania jego akceptacji dla projekitobnego montal
opracowanego przez Wytwa@roazna przysipi¢ do prébnego monta konstrukciji.

Przygotowanie konstrukcji do zabezpieczenia aykyjnego wymaga
oczyszczenia jej do co najmniej stopnia Sa2.5. Bpgzalne jest wykonanie
malarskich warstw nawierzchniowych dowsltechnilka malarsk. Do malowania
kolejnych warstw mgna przysipic po odebraniu przez igniera warstwy
poprzedniej. W wytworni powinny ldynaniesione dwie warstwy nawierzchniowe,
gruntowa i podkiadowa. Grub® taczna powtoki antykorozyjnej wykonanej w
wytwoérni powinna by nie mniejsza i 180 um . Powierzchnie elementéw o
szerokaci ok. 5 cm przy stykach przewidzianych do spawaraabudowie nalgy
pozostawd wolne od pokrycia malarskiego. Wykonanie robdt pme spetnia
wymagania PN-71/H-97053.

Po wykonaniu monga probnego i zabezpieczenia antykorozyjnegaynier
dokonuje odbioru konstrukcji , odbior polega na keyjmych ogkdzinach
konstrukcji i sprawdzeniu wynikéw wszystkich badarzewidzianych w SST i
programie wytwarzania konstrukcji. Wytworca do amthi powinien przedstawwi
- projekt techniczny i rysunki warsztatowe,

- dziennik wytwarzania,

- atesty zastosowanych materiatow,

- $wiadectwa kontroli laboratoryjnej,

- protokoty odbiorow cgciowych,

- protokot z pomiaru cech geometrycznych wytworZdwastrukcii,
Inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania

5.3.4. Wykonanie pajczen statych na miejscu budowy

5.3.4.1.Wykonanie patzer spawanych.
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Roboty spawalnicze na obiekcie fma prowadzi przy temperaturach
powyzej 5°C . Kazda spoina konstrukcyjna musi dyoznakowana przez
wykonujacego i spawacza jego magkWszystkie spoiny po wykonaniu podlegaj
badaniu, ocenie jakoi i odbiorowi. Kacowe badania spoin powinno dy
przeprowadzone nie wcadej jak po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu. Badh
spoin polegajce na ogidzinach i makroskopowych badaniach nienigegzh wg
PN-75/M-69703 dokonuje hynier. Koszty bada radiograficznych i
ultradzwickowych ponosi Wykonawca, a wykonyvaje mog@ laboratoria
zaakceptowane przezzyniera.

5.3.4.2.Pajczeniasrubowe

O ile nie jest okrdone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytworni,
wykonywanie otwordéw i ich rozwiercanie do ostatesgm wymiaru naley wykona
podczas ostatecznego mant&onstrukcji.

Rozwiercone lub wiercone otwory powinnycbprostopadte do elementu.
Rozwiertaki i wiertta powinny byw miar mozliwosci prowadzone mechanicznie.
Zte rozmieszczenie otworow dyskwalifikuje elemafftiercenie i rozwiercanie nie
by¢ wykonywane tylko przy pomocy wdzex obrotowych. Wiercenie przez szablon
jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym przymocowago na wiaciwym
miejscu. Wszystkie e#ci musz byé starannie doénicte w czasie wiercenig&le
wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny Iagprawiane przez spawanie
chyba,ze jest to dozwolone przezzyniera.

We wszystkich palczeniachsrubowych,sruby powinny mié taka diugas¢
aby przechodzity przez elementyctone i nakgtke z podkiadkami, lecz nie
wystawaly wegcej nz 10 mm i nie mniej jak dwa zwoje gwintu. Wytwdrca
konstrukcji obowazany jest dostarczyWykonawcy montau odpowiedrni ilos¢
srub (uwzgtdniajpc pewny ilos¢ na odrzucenie, zagguie, uszkodzenie itp.)
odpowiedniego typu i dtugoi wraz z kompletem atestow i dokumentacji bada
Wynikiem tego powinien hyprotokét lub zapis w dzienniku budowy stwierdsj
mozliwos¢ stosowania danej partifub, naketek i podktadek do monia.

Nachylenie powierzchni elementu do tba lub r#dr nie powinno by
wigksze nk 1/20 w stosunku do ptaszczyzny prostopadiej dosngiy. taczone
elementy powinny do siebie przyléganie mog by¢ rozdzielane przez uszczelki
czy inne jakiekolwiekscisliwe materiaty. Przy patzeniu wszystkie powierzchnie
kontaktowe @ dcznie z przylegacymi do tbasruby, naketek i podktadek) powinny
by¢ oczyszczone z zendry, brudu, zadzioréw czy innylobych materiatow, ktore
mogtyby przeszkodziw doktadnym przyleganiu powierzchni. Farkydozwolone
miedzy powierzchniami kontaktowymi w przypadku gpeen, w ktérych dopuszcza
Sig wzajemne przemieszczanie §prg).

5.3.5. Zabezpieczenie antykorozyjne po maiuta

Przed utegeniem wykonywanej na budowie warstwy pokrycia nmelego
nalezy dokon& uzupetnienia i napragvuszkodzé zabezpieczenia antykorozyjnego
wykonanego na wytworni, powstatego w trakcie méaia Prace te wykora
mozliwie szybko po powstaniu uszkodze

5.3.6. Rusztowania moniawe
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Rusztowania do monta powinny by zaprojektowane i obliczone na sity
wynikajace z projektu montau konstrukcji ustroju niagego. Zaakceptowany przez
Inzyniera i projektanta konstrukcji projekt rusztawsporadzony przez Wykonawc
nie mae by bez ich zgody zmieniany. Rusztowania stalowe zemehtow
sktadanych do wielokrotnegozytku powinny odpowiada wymaganiom BN-
70/9080-02.

5.3.7. BHP i ochronarodowiska.

Za przestrzeganie aktualnie obartjacych pastwowych i lokalnych przepiséw o
BHP i ochroniesrodowiska odpowiada Wykonawcazymier nie mae nakazéa
wykonania czynngi, ktorych wykonanie naruszytoby postanowienightyc
przepisow.

5.4. Wykonanie umocnienia skarp nasypu ptytami YOMB.

Zakres wykonania robot obejmuje :
- roboty pomiarowe;

- roboty ziemne zwizane z regulagjkoryta potoku — wykopy,
przemieszczenia gruntu i formowanie nasypow wrih z
zag;szczeniem;

- plantowanie powierzchni skarp brzegow potoku;

- wykonanie podsypki cementowo — piaskowej grub.mQ ¢

- wykonanie umocnienia skarp nasypu ptytami YOMB z
zamocowaniem kotkami 4-6 cm

Pochylenie skarp natg wykona zgodnie z dokumentacprojektows . Na kaicu
umacnianych odcinkéw nate wykona& zabezpieczenie w postaci pali drewnianych
U 8cm.

5.5.Roboty rozbiérkowe mostu objazdowego

5.5.1. Rozbibrka ustroju nimego mostu

Elementy ustroju nimego tj. po¢cze, chodniki, gorny i dolny pokiad jezdni
nalezy rozbierd recznie w kolejnéci odwrotnej do stosowanych podczas budowy
mostu. Poprzecznice orazvwdgary stalowe naley zdemontowa przy wyciu
dzwigu samochodowego o odpowiednimzuigu. Zdigte elementy stalowe nalg
tadowa& bezpdrednio narodki transportowe.

5.5.2. Rozbiérka podpor
Po zdemontowaniu ustroju érego naley wykona& rozbiorke podpor. Przed
rozpoczciem wychgania pali stalowych w pierwsze] kolefop nalery

zdemontowa oczep przez rozetie palnikiem.

5.5.3. Rozbiérka umocnienia skarp.
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Rozebranie umocnienia z ptyt YOMB ara przeprowadzi recznie przy ayciu
narzdzi pomocniczych takich jak mioty pneumatyczne, kipark. Elementy
betonowe wylewane na mokro naterozkit miotami pneumatycznymi. Piyty
YOMB nalezy tadowa nasrodki transportu lekkim gvigiem.

Materiaty z rozbiérki naley posegregow@a Materiaty nadajce sé do
ponownego wbudowania nalezabezpieczy przed uszkodzeniami. Materiat naje
wywiez¢ w miejsce wskazane przez Inwestora.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci roboét

Ogodlne zasady kontroli jaka robot podano w SST D-M-00.00.00.
~Wymagania ogolne”, pkt. 6.

6.2. Obowhzki Wykonawcy

Wykonawca ma obowzek prowadzi kontrok jakaosci prowadzonych przez
siebie robot, niezakmie od dziata kontrolnych Irkyniera.

6.3. Odbiory czesciowe

W czasie wykonania nalg kontrolow& :
- zgodnd¢ z projektem wytyczenia miejsc wbicia;
- osiowa¢ pala
Tolerancje osadzania palasastpujace :
- przesurgcie w planie nie powinno lkeywicksze nk 5 cm;
- odchylenie od kierunku whbijania pali pionowych p@winno by
wigksze ni 1,5%;
- roznice pozioméw gory pali nie powinny przekra€Zacm.
Przy montau pozostatych elementéw jarzma kontroli podlegaj
- dhugasé i jakose spoin hczacych poszczegolne elementy;
- przygotowanie i wykonanie pgizen srubowych oczepu jarzma.

6.4.Kontrola materiatéw i rob6t

W trakcie prowadzenia robét Aynier dokonuje pomiaru parametrow
technicznych oraz sprawdza wymiary elementow. \&ymadku stwierdzeniaze
jakos¢ materiatdbw nie odpowiada odpowiednim klasom i paaom podanym w
pkt. 2, Inzynier ma prawo przeprowadzbadania laboratoryjne lub sprawdzenie
jakosci materiatéw przez eksperta na whlasny koszt i wypadku potwierdzenia
niewtaciwej jakasci obchzy¢ kosztami badawykonawe.

6.5. Sprawdzenie dokumentéw kontrolnych

Sprawdzeniu podlegaj

- atesty lub inne dokumenty sprzega okreleniem klasy i rodzaju

materiatow;

- dziennik budowy;

- protokoty odbioru rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu;

- ksiazka obmiardw.
Do odbioru Wykonawca powinien przedstawiszystkie dokumenty hiecej
kontroli jakasci robot.
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7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00@Q0Wymagania ogélne”,
pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowa wykonania mostu objazdowego jest powierzchnigl m
pomostu. Do ptatrimi przyjmuje s¢ powierzchng zgodnie z projektem, zekszory
lub zmniejszoa o ilosci wynikajace z zaaprobowanych zmian.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogllne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00@O0,Wymagania
0ogolne”, pkt. 8. Odbiér powinien Byprzeprowadzony w czasie untigviajacym
wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania ¢postrobot. Roboty
poprawkowe Wykonawca wykona na wilasny koszt w temniustalonym z
Inwestorem.

Jezeli wszystkie odbiory daly wyniki dodatnie , wykona mostu
objazdowego nalyy uzna za zgodne z SST. i chat jedno sprawdzenie dato
wynik ujemny, wykonane roboty nale uzna& za niezgodne z wymaganiami
kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca zobawany jest doprowadiroboty do
zgodndci z SST i przedstawije do ponownego odbioru.

8.2. Odbidr koncowy konstrukcji

Odbiory poszczegdllnych elementow konstrukcji wylkweane g przez
Inzyniera. Odbidér kacowy stanowi sprawdzenie stanu zewmnego obiektu lub
jego elementéw pod wzglem zgodnéci wymiardw, jakdci wbudowanych
materialdw oraz estetyki wykonania.

Ponadto sprawdzeniu podlega dokumentacja budoatgsty materiatowe.
Odbioru ostatecznego dokonuje Odbigryj wyznaczony przez Inwestora, przy
udziale Irkyniera Budowy, Wykonawcy, Podwykonawcow i ewentiglinnych
0s6b reprezentagych instytucje zwizane z budow W przypadku stwierdzenia
niedociagniec i uchybien w wykonaniu, Odbieragy ustala ewentualny zakres rob6t
poprawkowych i termin ich wykonania, nalicza po#nia za wady trwate w
przypadku stwierdzenia wad wykonawczych. W przypadlstwierdzenia
niekompletnéci przez Odbieracego dokumentacji budowy, nie przystje on do
odbioru.

9. PODSTAWY PLATNO SCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstaw platndci

Ogolne ustalenia dotygze podstaw ptatrsgi podano w SST D-M-00.00.00.
~Wymagania ogolne”, pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
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Cena wykonania 1 frmostu objazdowego wg obmiaru jest platna na podsteeny
jednostkowej, ktéra uwzgtinia odpowiednio :

wytyczenie osi i osadzenie w gruncie pali staldwyc

- wbudowanie oczepow stalowych;

- wykonanie przyczétkéw z ptyt drogowyckelbetowych;

- wykonanie ustroju nimego z elementéw stalowych;

- zabezpieczenie antykorozyjne wszystkich elementéalewych;

- wykonanie i utgenie poktadu dolnego i gérnego;

- Wykonanie nawierzchni bitumicznej na fo@e

- wykonanie i utgenie chodnikow i paiczy;

- wykonanie umocnienia skarp ptyt YOMB;

- utrzymanie mostu przez okresytkowania;

- rozbiorka wszystkich w/w elementdw mostu objazdosvego
wykonaniu mostu statego i doprowadzenie terenu Wwokéektu do
stanu pierwotnego;

- dostarczenie na budewwszystkich niez&dnych materiatbw a
nastpnie ich odwiezienie po rozebraniu mostu objazdawveg

10.PRZEPISY ZWI AZANE.

[1] PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcg®ive. Wymagania i badania.

[2] PN-85/S-10030 Obiekty mostowe. Odfy@nia.

[3] PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcg®ive. Projektowanie.

[4] PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania.

[5] PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchylymiarow oraz ksztatu i
pofaczenia.

[6] PN-78/M-82005 Podktadki okgte zgrubne.

[7] PN-78/M-82006 Podktadki okgte doktadne

[8] PN-77/M-82008 Podktadki sgryste

[9] PN-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteowdik

[10] PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikow

[11] PN-84/M-82054/0OFBruby, wkrty i nakrtki. Stan powierzchni.

[12] PN-82/M-82054/0%ruby, wkrty i nakrtki. Tolerancje.

[13] PN-86/M-82144 Nakitki szeciokatne.

[14] PN-86/M-82153 Nakitki szeciokatne niskie

[15] PN-92/S-10082 Obiekty mostowe. Konstrukcjewdniane. Projektowanie.
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[16] PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcjeevdniane. Wymagania i
badania.

[17] PN-75/D-96000 Tarcica iglasta og6lnego przezenia

[18] PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjnaorteawana metodami
wytrzymaltgciowymi

[19] PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkmniarowe iglaste.
Wspolne wymagania i
badania.

[20] BN-80/6775-03/01 Elementy nawierzchni drédic,uparkingdw i torowisk
tramwajowych. Ptyty drogowe.

- $Sruby budowlane z tbem s@@okatnym — PN-85/M-82101;
- gwozdzie budowlane oligte — PN-84/M-81000;
- podktadki kwadratowe — PN-59/M-82010;

BN-80/6775-03/01 i BN-80/6775-03/02
PN-69/K-02057 i PN-70/K-02056
PN-89/S-10050 p.2.4.1.1;
PN-76/M-69774

PN-75/M-69703

BN-70/9080-02

PN-73/H-01102;

PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203,
PN-84/H-93000 i PN-
- PN-81/H-93401,

wg PN-81/H-93402
PN-86/H-93403
PN-55/H-93406

- wg PN-86/H-93407.

PN-86/M-82144
- dlasrub montaowych wg PN-85/M-82101,

- dlasrub spezajacych wg PN-83/M-82343,

- dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN-88/M-69433,

- dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420,

- dla topnikow do spawania tukiem krytym wg PN-73/19365,
- dla topnikow do spawania tukowego wg PN-67/M-69356.
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